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POPIS VYROBKU

EKOPRODUR $0310 je dvouslozkovy polyuretanovy systém pro piipravu polotuhé pény s otevienymi péry se samozhésivymi
vlastnostmi.

KOMPONENT A: EKOPRODUR S0310 komponent A

KOMPONENT B: EKOPRODUR B (B/B v sudech, B/K v IBC kontejnerech).

EKOPRODUR S0310 neobsahuje freony, pénéné CO2 produkované reakei mezi slozkami A a B

POUZITI

EKOPRODUR $0310 je uréen k provadéni vnittni tepelné a zvukové izolaci aplikovanou nastfikem pro stfechy, podkrovi, stropy,
stény v dfevénych konstrukcich, cihlovych, ocelovych, pro kosterni obytné systémy, primyslové, vefejné budovy, hangiry a
obchodni prostory.

Hustota pény je 8-10 kg/m3 v zavislosti na tloust'ce a kvalité zpracovani vrstvy.

EKOPRODUR 80310 je zpracovavén pomoci specializovaného st¥ikactho zatizeni.

VLASTNOSTI KOMPONENTU

KOMPONENT A Predpisova polyolova smés ve formé olejovité kapaliny, Zluté aZ oranZové barvy, bez suspenze.

Hustota pfi 20°C 1,10 £ 0,02 g/em?® PN-C-04504:1992 met. A

Viskozita pii 20°C 260 + 100 mPas PN-EN ISO 2555:2011 :
KOMPONENT B Smés aromatickych polyisokyanati, obzvlasts difenylmethandiisokyanatu. Hnéda kapalina bez

suspenze. ,

Hustota pii 20°C 1,22 +0,02 g/cm® PN-C-04504:1992 met. A

Viskozita pii 20°C 350 + 100 mPas PN-EN ISO 2555:2011

CHARAKTERISTIKA PENENI V LABORATORNICH PODMINKACH
Doba odezvy a zdanliva hustota za laboratornich podminek (20°C) béhem ru¢niho pénéni v kelimku — objerh kelimku 500 cm3
michadlo cca 1200 ot. / min, doba michani asi 4 sekundy, hmotnost vzorku 20 g komponent A a 22 g komponent B.

»

Doba zahéjeni! 4+1sek
Doba gelovaténi? 10 + 2 sek
Doba suchého zdéni! 13 +3 sek
Zdéanliva hustota® 9+ 1,5 kg/m?

! Reakéni dobu se méti od zatatku michéni. Doba zahdjeni — do pocatku vzniku smési. Doba gelovaténi — do okamziku Serpani
zgelovatélych vidken z pény. Doba suchého zdéni — dokud se povrch p&ny nelepi pti dotyku. Postup podle vlastniho pokynii IJ 11
02).

2 Zdénliva hustota byla stanovena délenim hmotnosti pény v kelimku na objem kelimku.
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EKOPRODUR S0310
DOPORUCENE PODMINKY ZPRACOVANI
Tato doporugeni jsou zaloZena na zkuSenostech s nasttikem s pouZitim stroje Graco Reactor H-XP3 s pistoli PROBLER P2
ELITE (sméSovaci komora 01) a sudovym michadlem Twistork.
Pomér komponenti A : B 100 : 100 (objemove)
Nastaveni teploty na stroji:

- Teplota ohfevu A a B 50 - 60°C
- Ohrev hadic 50 - 60°C
= Tlak komponenti 80 - 110 bar (1160 - 1595 psi)

Teplota slozek v sudech 30 —-40°C

Doporucena teplota okoli od 10°C do 35°C, doporucens teplota podkladu se pohybuje v rozmezi od 15°C do 50°C,
relativni vlhkost okoli 70%, vlhkost porézniho podkladu aZz 15%, neporézni povrch musi byt suchy. Izolované povrchy by
mély byt predem piipraveny, nemély by obsahovat prach, olej, volné &astice a dalii slozky, které by snizily prilnavost
pény. Pfed provedenim néstéiku pedlivé izolujte povrchy prilehlych budov, podlahu, nabytek atd., abyste zabranili
nahodnému zne¢isténi béhem stiikini. Vezméte prosim na védomi, 7¢ nastfikana péna ma velmi dobrou pfilnavost a mize
byt obtiZné ji odstranit z neZadoucich mist.

NastFik by mél byt proveden p i speciali ¢ho stiikaciho zaFizeni.

ODbé slozky musi byt p¥ed pouZitim zah¥4té na teplotu 30-40 © C.

Polyolova slozka by méla byt pfed pouZitim micha ichadlem (asi 1 hodinu, doporudeno michat pomoci Twistork
Graco). Teplota hadi¢ky by méla byt asi 50 a% 60 ° C.

Nastaveni tlaku pro slozky A a B by mélo byt stejné a &ini 80-110 bar (1160 a% 1595 psi).

Aplikace musi byt provedena takovym zpiisobem, aby vzniklé vrstvy byly co nejtlustsi (> 100 mm).

Pfi zpracovani systému zohlednéte pokyny a informace obsaZené v materialovych bezpecnostnich listech komponenti a
pokynech vyrobce stroje.

VLASTNOSTI NASTRIKANE PENY

Péna vyfiznutd ze vzorku vytvoreného pomoci specializovaného zatizeni.

Hustota jadra >7kg/m® PN-EN 1602:2013
Klasifikace podle reakce na oheit Bsido® PN-EN 13501-1+A1:2010

E PN-EN 13501-1+A1:2010
Kratkodobé nasakavost Sasteénym ponofenim Wp <0,35 kg/m® PN-EN 1609:2013
Soucinitel tepelné vodivosti Amean,i 0,037 W/mK  PN-EN 12667:2002

A90,90 0,038 W/mK .

Hodnota starnuti Ap 0,038 W/mK PN-EN 12667:2002
Napéti v tlaku pii 10% relativni kmenem, 610 > 10kPa PN-EN 826:2013
Faktor difuzniho odporu vodni pary n 3 PN-EN 12086:2013

Teplotni stabilita

70°C, 95% RH, po 48h d <4% PN-EN 1604:2013
§ <4 %
h <1% .
-30°C, po 48h d <2% PN-EN 1604:2013
§ <2%
h <05%
Adheze pény kolma k podkladu >20 kPa PN-EN 1607:2013
Obsah uzavfenych bungk <20% PN-EN ISO 4590:2005
* Pii pouziti sadrokartonové desky s tloustkou 12,5 mm
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